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Les nouveaux projets
MAPEA 

Un message aux entreprises contributrices de votre projet : 
Ce projet va permettre le développement de la société MAPEA à travers 
la création d’une unité de fabrication de matériaux plastiques industriels 
issus de produits recyclés. Au terme des 3-5 ans, elle devrait employer 
20 à 25 salariés. MERCI de votre soutien !

Un message aux entreprises contributrices de votre projet : 
Merci de nous permettre de concrétiser ce projet et de montrer que 
le recyclage peut être source de beauté. Nous souhaitons, à l’issu de ce 
développement aboutir à une gamme de produits de qualité, 
commercialisés à l’attention des particuliers et des professionnels.

Béton de Chiffons
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Présentation de l’entreprise porteuse

Résumé du projet

NOM ET CONTACT DE L’INTERLOCUTEUR PRINCIPAL :
Estelle VILLEGAS, chargée de développement
Tél. +33 (0)4 77 40 18 38 
Mail : e.villegas@mapea.com

Objectif du projet

Objectif du projet
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Société MAPEA créée en 2003, spécialisée dans la 
formulation des matières plastiques et les technologies 
de compoundage. MAPEA assure des prestations de 
services et d’études pour les entreprises du secteur de 
la plasturgie soit en vue de créer un nouveau produit en 
plastique, soit pour améliorer la productivité des procé-
dés de mise en forme de ces matériaux. En parallèle, 
MAPEA développe ses propres matériaux plastiques 
dont une gamme incluant des produits recyclés.

Présentation de l’entreprise porteuse

Le collectif Prémices est une jeune entreprise fondée 
par quatre designers et architectes d’intérieurs, réunis 
autour d’une sensibilité commune : la valorisation de 
l’existant. L’entreprise est pour l’instant intégrée à 
l’incubateur des Ateliers de Paris.

Résumé du projet

NOM ET CONTACT 
DE L’INTERLOCUTEUR PRINCIPAL :
Amandine LANGLOIS – Chef de projet
28 rue Faidherbe – 75011 Paris
Tél. +33 (0)6 77 84 35 49 
Mail : amandine@collectif-premices.com

INTERVIEW DE BENJAMIN MARIAS, DIRECTEUR

Pourquoi chercher à séparer cuir et caoutchouc dans 
les chaussures usagées ? 
Notre partenaire, l’opérateur de collecte et de tri SOEX, 
souhaite trouver des débouchés pour le recyclage des 
chaussures, et le cuir comme le caoutchouc sont des 
matériaux à relativement forte valeur ajoutée. Il nous a 

donc paru intéressant d’explorer cette piste, 
dans l’idée de fabriquer une poudre de cuir 
recyclé et une poudre de caoutchouc recyclé 
qui soient utilisables pour confectionner de 
nouveaux produits. Notre objectif à court 
terme est de traiter ainsi une tonne de 
chaussures par jour.

Quels sont les débouchés des poudres de 
cuir et de caoutchouc ? 
Associée à du caoutchouc non recyclé, la 
poudre de caoutchouc peut être utilisée pour 
re-fabriquer des semelles ou tous types 

d’objets en caoutchouc. La poudre de cuir peut de son 
côté être mélangée à des résines bio-sourcées, pour 
créer un revêtement utile à du mobilier par exemple. On 
parle alors de cuir reconstitué (bonded leather en 
anglais).   

Comment s’est déroulé le projet ? 
Très bien ! Il a démarré en juin 2013 et nous a occupés 
pendant environ un an. Nous nous sommes associés, 
l’agence AIR, à SOEX et au professeur anglais Mike Lee 
qui est à l’origine du procédé de séparation. La machine 
que nous avons créée broie d’abord les chaussures 
faites de cuir et de caoutchouc et elle évacue les points 
dur en métal. Mais l’innovation se trouve surtout dans le 
procédé de séparation des matériaux, par force centri-
fuge d’abord, puis par pulsation. Nous sommes fiers 
d’être parvenus à créer une machine qui fonctionne à 
l’échelle du laboratoire, et nous avons hâte maintenant 
d’obtenir les résultats des tests à échelle industrielle !

Qu’est-ce que vous attendez de ces prochains tests ?  
Ce développement à grande échelle va nous permettre 
de répondre à plusieurs questions, par exemple : quel 

est le coût véritable de la machine? Quel prix peut-on 
vendre les poudres obtenues ? Quelles sont les proprié-
tés mécaniques et chimiques de ces poudres ? Quels 
sont les bénéfices environnementaux de ces matières 
recyclées sur l’ensemble du cycle de vie ? Les réponses 
à ces questions orienteront nos développements à 
venir.

Quelles sont les prochaines étapes ? 
En attendant ces enseignements, nous avons monté un 
réseau d’utilisateurs finaux afin de mettre au point des 
matières recyclées (caoutchouc et cuir) qui corres-
pondent véritablement aux attentes du marché : dans 
l’ameublement, la bagagerie, la chaussure, etc. 
Nous souhaitons pouvoir leur vendre nos poudres 
recyclées au même prix qu’ils achètent les matières 
vierges. Ils ont en effet une véritable attente concernant 
la possibilité d’utiliser des matériaux recyclés.
  

RAPPEL PROJET

Objectif : développer une méthode industrielle de 
broyage et séparation pour trouver 
des solutions de recyclage à valeur ajoutée

Durée : 14 mois

Montant des soutiens 
Eco TLC : 86 000 € 

Type de TLC traités : 
chaussures en fin 
de vie
Contact : Benjamin MARIAS - Tél. +33 (0)9 83 38 91 02
Mail : b.marias@air-agence.com

Recycler les chaussures 
en cuir et caoutchouc

AIR – Agence Conseil en Innovation Responsable

L’agence AIR et ses partenaires sont parvenus à créer un 
procédé de recyclage permettant de séparer le caoutchouc 
du cuir dans les chaussures usagées. Après le succès des 
tests en laboratoire, les tests industriels sont en cours et 
l’attente est grande !

Les projets en cours :

Où en sont ils ? 
Les bénéficiaires de l’appel à projets partagent leur expérience 
et témoignent de leurs avancées.

Exploitation des vêtements usagés constitués de tissus 
coton et coton/polyester utilisés comme charges de 
renfort dans la formulation de matières plastiques 
innovantes.

•  Réduction du coût matière pour la plasturgie
•  Diversification des sources de matières premières 
ainsi que la réduction de la teneur en composés 
d’origine pétrolière
•  Augmentation du taux de recyclés dans les pièces 
plastiques, en particulier pour les industries automobile 
et mécanique

Type de TLC traités : vêtements en fin de vie de type 
coton/polyester à tous ratio coton/polyester ; et textiles 
coton/polyester en fin de vie (ex : linge plat)  

Durée : 18 mois ; démarrage au 1er avril 2014

Montant des soutiens Eco TLC : 116 000 € 

Partenaires : 
•  Armor Lux : 
approvisionnement textile et 
connaissance du gisement
• Plastigray : mouleur ; 
utilisateur final des nouveaux 
matériaux
• Plusieurs sous-traitants 
tout au long du projet : Textel, 
Carbonetex, PEP, Yamana 
• Financement Inov’R, labélisé 
Techtera

Concrétisation du concept en un produit 
industriel commercialisable à la fois 
esthétique, écologique et performant : 
étude de marché, essais industriels, 
recherche en matière de design et tests 
laboratoires. 

Le projet a pour objectif, la création d’une nouvelle 
gamme de produits acoustiques et esthétiques, entiè-
rement composés de textiles recyclés. Béton de 
Chiffon trouve son origine dans une réflexion de design 
sur le recyclage textile, qui a démontré le potentiel 
esthétique d’une fibre recyclée trop souvent cachée. 
Les fibres textiles sont lissées, prenant l’aspect minéral 
du béton tout en conservant la souplesse du textile.

Type de TLC traités : vêtements et linge de maison usagés  
Durée : 20 mois (fin prévue en décembre 2015)
Montant des soutiens Eco TLC : 49 290 €
Partenaire : Le Relais - partenaire industriel du projet


